
PF345B
속건 써페이서 블랙

TH345 속건 서페 신너  
H345 속건 서페 경화제

-

15 분

TD20 실리콘리무버로 표면세척후 건조. P180-P240 샌드페이퍼
로 샌딩. 샌딩가루는 에어로 불어 완전제거 후  TD20 실리콘리무
버로 세척 후 닦아내고 건조.

베이스코트 적용전 최종 P600 및 P800 샌딩.

오버스프레이 방지를 위하여 전차 마스킹 필수.

W00 - W999 Octobase Eco Plus System 
B00 - B999 Octobase System 

완전 후레쉬 후 적정 거리에서 열처리 소성

60˚C  2분

70˚C  1분

1 : 1 = PF345 : 신너 + 부피비 25% 경화제

참고: 서페이서와 신너는 사용전 미리 혼합해 놓을 수 있습니다. 

노즐 (MM) 공기압 (BAR )
HVLP 1,3-1,4 1,5 

HE 1,3-1,4 1,8 

2 - 3 회 도장,  최대 약 100-120 미크론 두께

자연건조( 20°C) 강제건조 (60°C )

2 분 Flash off -

15 - 20분 Dust free -

15 - 20 분 Dry to handle -

20 - 40 분 Dry to tape -

20 - 40 분 Dry to sand -

- Dry to polish -

높은  도막 두 께 와  낮은  온도는  도막 건조 시간을  증가시킬 수 있습니다. 

PF345G 속건서페

ABS
 

PA65 1K 플라스틱 프라이머 사용하지 않아도 강한 접착력 유지 .

PP PA65 1K 플라스틱 프라이머 사용

PP/EPDM

A B

PF345B 는 여러 자동차 소재의 중소 규모 판넬의 도장 작업에 적용할 수 있습니다.  바로 PF345B를 적용할 수 있으며,  건조 후 광택을 유지함으로 
추가적으로 가이드코트 작업이 필요없습니다.

개  요

.이 시트의 데이터는 일반적인 값을 나타낸다. 적용 변수는 제품 성능을 결정하는 주요 요소이므로 이 정보는 일반적인 지침으로만 사용해야 한다. Valspar는 이 정보의 사용에 대해 어떠한 의무나 책임을 지지 
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E-Coat  위에

배합비

경화제는 도장전 스프레이 혼합물   
(PF345B+신너)에 첨가하여 사용하면 됩니다. 
제한된 가사 시간 때문에 

스프레이건

적용방법

후레쉬 및 건조시간

후레쉬

지촉건조

건조후 핸들링

테이핑

샌딩

폴리싱

 건조시간은 약간 길어질  수 있습니다. 온도가  20°C  미만이고  습도가  낮은  경우

소재 

가사시간

첨가제 

부속품

PF345B 속건 서페블랙은 샌딩 또는 스커핑, 탈지 처리된 맨철판과 

프라이머 처리된 알루미늄 소재위에 도포.  

샌딩된 GRP, 폴리에스터퍼티, OEM 프라이머 및 오래된 도료등에 도포.

플라스틱 소재

소 재

PA65 1K 플라스틱 프라이머 사용

IR 램프건조

IR램프 제조업체 설명서 참조.

반  열처리

완전  열처리

표면처리 준비

다음 도장층

않는다. 별도로 서면 동의하지 않는 한, Valspar는 명시적이거나 암묵적인 어떠한 보증도 하지 않으며 상업성이나 특정 용도의 적합성 또는 특허 침해로부터의 자유에 대한 보증을 비롯한 암묵적인 모든 보증을 

부인한다. Valspar은 특수한, 우발적 또는 결과적 손해에 대해 책임을 지지 않는다. 이 제품의 결함에 대한 유일한 구제책은 당사의 자유재량으로 하자 제품을 교체하거나 구매 가격으로 환불해주는 것이다.



PF345B
속건 써페이서 블랙

EU 규 정 ( PF345B Rapid Surfacer Black)
VOC Code 2004/42/IIB(c)(540)511

Product sub category (according directive 
2004/42/EC) and max VOC content (ISO 
11890-1/2) of the ready to use product.

IIB/c. Primer - Surfacer/filler and general (metal) 
primer. EU limit values: 540 g/I. (2007) This 
product contains a maximum of 540 g/l VOC.

2K 폴리우레탄 서페이서

점도 (RTS) 12 - 14 Dincup 4 / 20°C

비중 (kg/l) 1,19

발화점 (밀폐컵) 28°C / 82,4°F

46,3

185 ft²/Gal @ 4 mil

18,5 m²/L/100 μm

Egg Gloss

블랙

 상세한 정보는 아래 클릭하여 물질안전보건자료 참조:

SDS Octoral

건 크리너

Shelf life overview Octoral

-

물성 데이터

NOTES

세 척

보호장구

보관 및 보존기간
최근 업데이트된 제품 보존기간은 아래 클릭해서 확인.

신선한 공기가 공급되는 호흡보호장구 사용 추천

솔리드함량 (부피)

이 론  도 포 두 께

광 택 도

색 상

화 학 베 이 스

.이 시트의 데이터는 일반적인 값을 나타낸다. 적용 변수는 제품 성능을 결정하는 주요 요소이므로 이 정보는 일반적인 지침으로만 사용해야 한다. Valspar는 이 정보의 사용에 대해 어떠한 의무나 책임을 지지 

않는다. 별도로 서면 동의하지 않는 한, Valspar는 명시적이거나 암묵적인 어떠한 보증도 하지 않으며 상업성이나 특정 용도의 적합성 또는 특허 침해로부터의 자유에 대한 보증을 비롯한 암묵적인 모든 보증을 

부인한다. Valspar은 특수한, 우발적 또는 결과적 손해에 대해 책임을 지지 않는다. 이 제품의 결함에 대한 유일한 구제책은 당사의 자유재량으로 하자 제품을 교체하거나 구매 가격으로 환불해주는 것이다.
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물성표



DISCOVER OCTORAL’S VISIONARY THINKING
Please visit www.octoral.com

PF345B 속 건 서 페 이 서 블 랙

PF345B TH345  H345 

0.1 62,3 96,9 118,5(경화제 추가 총중량)

0.2 124,6 193,8 237,0

0.3 187,0 290,6 355,6

0.4 249,3 387,5 474,1

0.5 311,6 484,4 592,6

0.6 373,9 581,3 711,1

0.7 436,2 678,2 829,6

0.8 498,6 775,0 948,2

0.9 560,9 871,9 1066,7

1.0 623,2 968,8 1185,2

1.2 747,8 1162,6 1422,2

1.4 872,5 1356,3 1659,3

1.6 997,1 1550,1 1896,3

1.8 1121,8 1743,8 2133,4

2.0 1246,4 1937,6 2370,4

   *중량기 준 (그램)

프라이머 1st 신너 2nd 경화제 3rd

  속건 서페이서블랙
리터

         속건 서페신너        속건 서페경화제

       믹 싱 챠 트 (누적중량배합)

(신너 추가 총중량)
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